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Fabtech PDE Reaktiv Fertigungsvideos:

e fabtechsystems.com
e youtube.com/user/fabtechsystems

YouTube >

PDE Reaktiv Brace Casting Training
(Schulung zur Herstellung des Gipsabdruckes)
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YouTube >

PDE Brace Fabrication Training
(Schulung zur Herstellung der Prothese)

Formvorbereitung

1. Uberpriifen Sie den Abguss auf die richtige Fersenhdhe. Stellen
Sie bei der erforderlichen Fersenhdhe sicher, dass der Abguss
sich in neutraler Position befindet. Wenn eine Korrektur erford
erlich ist, muss diese durch Schneiden und Biegen erfolgen.

2. Uberpriifen Sie die Zehenfederung. Eine Zehenfederung von
5-10 Grad ist erforderlich. Wenn eine Korrektur erforderlich ist,
muss diese durch Schneiden und Biegen erfolgen.

3. Verwenden Sie Standardverfahren fur Gussflillung und Korrektur.

4. Markieren Sie das Gipsmodell mit allen Schnittlinien.

Prothesenfertigung

1. Verwenden Sie ein 1/8” dickes, weiches Kunststoffmaterial
(Proflex© mit Silikon). Ziehen Sie an der proximalen hinteren
Manschette. Stellen Sie sicher, dass dieser Abschnitt gro3 genug
ist, um 1 1/2” Uber die Mittellinienverbindung der vorderen Schale
und der hinteren Manschette hinauszugehen. Beschriften Sie
dieses Stiick mit Patienteninformationen und bewahren Sie es fur
die Weiterverarbeitung auf.

2. Ziehen Sie aus einem 1/8” dicken, halbdichten, weichen Schaum
stoff (Black Puff) ein nahtloses FuBteil fir den gesamten FuBbereich.
Beschriften Sie dieses Stiick mit Patienteninformationen und be
wahren Sie es fir die Weiterverarbeitung auf.

3. Beziehen Sie das gesamte Modell mit 1/8” dickem Polypropylen
nach der gleichen Technik wie bei einer Standard-KFO aus Kunstst
off. Stellen Sie sicher, dass sich innerhalb der Schnittlinien keine
Falten oder UbermaBige Dehnung befinden. Halten Sie die Kunst
stofffuge so sauber und gerade wie méglich Uber dem Schienbein
bereich. Entfernen Sie sé@mtlichen Uberschiissigen Kunststoff.

A Wichtig: Dieser Kunststoff dient als Abstandshalter fur die Herstel

lung der Prothese. Er wird nicht fur die endgultige Prothese verwendet.

4. Glatten Sie die Kunststofffuge auf dem Schienbeinbereich mit Hilfe von
Schleif- und Polierwerkzeug, und konzentrieren Sie sich auf den Be
reich innerhalb der Schnittlinien
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Zuséatzliche Artikel:

Zusétzliche Artikel, die fUr den Fertigungsprozess erforderlich
sind: Pluseries Composite One Klebstoff, 12k 480gsm 0/90 6”
Kohlefaserband und ein hochwertiges Epoxidharz.

Fabtech-Produktartikel:
e Pluseries Composite One Klebstoff: Artikelnr.: C1L

e Fabtech 12K 6” Kohlefaserband (0/09°): Artikelnr.: CT6
(in Langen von 10 ft, 50 ft und 150 ft erhaltlich)

¢ Fabtech 12K 6” Kohlefaser-Gewebeschlauch (45°):
Artikelnr.: BCS6 (in La&ngen von 10 ft und 50 ft erhéltlich)

* RESTECH + Advanced Epoxy Resin: Artikelnr.: RES3

5. Montieren Sie das PDE-Federsystem wie in (Abb.1) dargestellt.
Beachten Sie die korrekte Platzierung

6. Markieren Sie den Achillesbereich mit Permanentmarker an der
niedrigsten Stelle, die auBerhalb des Schuhs erreicht werden
koénnte. In der Regel liegt diese ca. 3 1/2” (8,89 cm) - 3 3/4”
(9,52 cm) von der Plantarflache des FuBes entfernt.

7. Richten Sie das Modell in einem horizontalen Halter in einer
Position mit den Zehen nach unten und richten Sie die Zehen nach
auBen. Dadurch wird die Verlaufslinie vertikal ausgerichtet.

8. Befestigen Sie das PDE-Werkstlick (Abb. 1) mit einer Pluseries
Adhesive (Artikelnr. C1L)-Klebeverbindung auf der hinteren Seite
des Modells. Die Platzierung sollte in der Nahe der in Schritt 6
erstellten Markierung sein. Die obere Flache des PDE-Systems
solite waagrecht und lotrecht sein (senkrecht zur Verlaufslinie).

9. Entfernen Sie die Schrauben vom PDE-Werkstlick (Abb. 1), wobei
nur die Ankerplatten mit dem Modell verbunden bleiben.

10. Setzen Sie die weiBen Einfuhrungsstiicke (kegelférmiger Kunststoff)
aus dem Kit bis zum Anschlag in die Ankerplatte ein. Stellen Sie
sicher, dass die Gewindestifte mit einem Formentrenner behandelt
und die Loécher des InbusschlUssels nach der Installation mit Mod
elliermasse gefullt werden.

(Fortsetzung néchste Seite)
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OBERFLACHE DER PDE-EBENE

45°-Fasern \_d_,/ / 0/90°-Fasern
Artikelnr. BCS6 =] Artikelnr. CT6
12K Kohlefaser-Gewebeschlauch. E 12K Kohlefaserband
=
a ZEHEN NACH
5 AUSSEN
m
11. Legen Sie in diesem Schritt den RevoFit2™- gedrtickt werden. Tragen Sie das Kohlefaserband in der folgenden
Verschlussmechanismus geméaB der Anleitung im RevoFit2™-Kit an. Reihenfolge mit einer geringen Menge Spruhklebstoff auf.
12. Der anfangliche Aufbau flr den FuBabschnitt besteht aus 6 Schich e 1 Schicht mit einer Ausrichtung von 45° (Artikelnr. BCS6)
ten 12k-Kohlefasermaterialien. Alle Schichten verlaufen vom Ende e Wenn Sie das RevoFit2™ -System verwenden, fligen Sie es in
der Zehenplatte in die N&he der distalen Befestigungsplatte. Alle diesem Schritt hinzu. Je 1 “Teilschicht” mit einer Ausrichtung
Materialien, die Uber die Befestigungsplatte laufen, werden um die von 0/90° hinzufiigen. (Artikelnr. CT6)
beiden Ankermontagestifte herum glattgestrichen, indem die Einflh ¢ 1 Schicht mit einer Ausrichtung von 45° (Artikelnr. BCS6)

rungsstiticke durch den Stoff gedriickt werden. Das Kohlefaserband
wird in zwei verschiedenen Ausrichtungen aufgetragen. Eine Ausrich
tung von 45° und eine Ausrichtung von 0/90° zur Verlaufslinie siehe

14. Entfernen Sie die EinfUhrungsstiicke vom proximalen Anker. Be
festigen Sie das Laminier-Blindelement mit den mitgelieferten
13-mm-Schrauben. Stellen Sie sicher, dass sich das Gewebe um

(Abb. 2). die Ankerstifte herum und nicht zwischen Montageflache und
Tragen Sie das Kohlefaserband in der folgenden Reihenfolge mit Laminier-Blindelement befindet. Wiederholen Sie dies fur den
einer geringen Menge Spruhklebstoff auf: distalen Anker.
e 2 Schichten mit einer Ausrichtung von 45° (Artikelnr. BCS6) 15. Bedecken Sie das gesamte Modell mit einer Schicht aus 12k
e 2 Schichten mit einer Ausrichtung von 0/90° (Artikelnr. CT6) Kohlefaser-Gewebeschlauch, mit einer Ausrichtung von 45°.
¢ 1 Schicht mit einer Ausrichtung von 45° (Artikelnr. BCS6) (Artikelnr. BCS6)

13. Die proximale Manschette wird auf dieselbe Weise mit abwech 16. Laminieren Sie das gesamte Werkstlick mit Epoxidharz.
selnder Faserorientierung des 12k-Materials angelegt und besteht (Artikelnr. RES3)

aus 2 vollstéandigen Schichten und 3 Teilschichten. Alle Teilschichten
verlaufen Uber die hintere Seite und enden auf jeder Seite an der
koronaren Ebene.

17. Schneiden Sie das fertige Laminat an den vorgesehenen
Schnittlinien zu.

18. Schleifen Sie das Kunststoff-Blindelement und entfernen Sie es

ﬁ Wichtig: Alle Materialien werden in den Schritten 12 und 13 Uber vorn Werkstiick.

die Befestigungsplatten geflihrt. Alle Materialien, die Uber die Be-

festigungsplatte laufen, werden um die beiden Ankermontagestifte 19. Stellen Sie sicher, dass die vom Laminier-Blindelement zurickgelas
herum glattgestrichen, indem die Einflihrungsstiicke durch den Stoff sene Aussparung eine saubere, ebene Oberfléche hat, um die
OO . Feder zu montieren.
. . . 20. Befestigen Sie die PDE-Feder mit Loctite 242 und den mitgeliefer
/S‘gll;5/7/);932\235?2:3(I%Z&Te%?grsgga;n : ten Schrauben und Unterlegscheiben an der Stitze. Das
ZOGFT'] Schrauben missen eine Einschraubtiefe von mindestens 0,350”

(8 mm) haben.
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